CARBO WELD

SCHWEISSMATERIALIEN GMBH

CARBO S-G 2
CARBO T-G 2

S = Drahtelektrode T = SchweiRstab

Normbezeichnung Werkstoff Nr. 1.5125

DIN 8559 SG2M2Y 4254 WSG 2 M2Y 4254

AWS A 5.7 ER70S-6 ER70S-6
Anwendungsbereich Universell einsetzbare, verkupferte Drahtelektrode fur Verbindungs-
Eigenschaften Schweifdungen in allen Positionen an allgemeinen Baustahlen,

Rohrstahlen, Feinkornbaustahlen.
Fiar héchste Zahigkeitsanforderungen bis zu -40 °C.

Werkstoffe DIN EN 10025  S235JRG1, S235JRG2, S235JRG3, S275JR,
S275J2G3
S355J2G3, S420N
DIN EN 10028-2 P235GH, P265GH, P295GH, P355GH
DIN EN 10028-3 P275N, P275NH, P275NL2, P355N, P355NH,

P355NL1

DIN 17100 St 37-2, St 44-2, St 52-3,

DIN 17175 St 35.8, St45.8, 17 Mn 4, 19 Mn 5

DIN 17102 StE 255 — StE 420, WStE 255 — WStE 420,

TStE 255 — TStE 420

DIN 17172 StE 210. 7 — StE 360.7 TM

DIN 17155 HI, HIl, 17 Mn 4, 19 Mn 6

DIN 488 BSt 420S, BSt 500S, BSt 500M
Mechanische Kerbschlagarbeit
Eigenschaften des Zugfestigkeit | Streckgrenze Dehnung ISO-VvV J
reinen SchweiRgutes R, N/mm? Rpo2 N/mm? As % Bei -40°C
mit Gas: M21
(Richtwert) 580 >420 >22 >47
SchweiBgutanalyse % C Si Mn
(Richtwert) 0,10 | 0,85 1,5

Drahtelektrode Schweifldstab
Gase nach EN 439 M2, M3, C1 11
Stromeignhung =+ =—
SchweiBdaten
Durchmesser mm 0,8 1,0 1,2 1,6 1,6 2,0 2,4 3,2 4,0
(A) min. 80 120 180 250
(A) max. 130 190 250 320

Betriebstemperatur -40 bis + 450 °C
Spulentyp, Gewicht B300 15 kg. 10 kg.
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Alle Angaben Uber die Beschaffenheit und Verwendung unserer Produkte dienen der Information. Angaben Uber die mechanischen Eigenschaften beziehen
sich entsprechend den gliltigen Normen immer auf das reine SchweiRgut. Carbo-Weld behélt sich vor, ohne Ankilindigung Charakteristiken ihrer Produkte zu
andern. Der Anwender ist angehalten, unsere Produkte eigenverantwortlich auf den jeweiligen Einsatz zu priifen.



